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1 OBJETIVO '

Esta Norma fixa as caracteristicas ¢ as condi¢fes exigiveis
para @ aceitacio da PR Veicular, acessdrio das viaturas operacio-
nais do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Na aplicagio desta Norma, devem ser consultados as normas 6
documentos relacionados neste Capitulo, nas edigies em vigor & épo-
ca dessa aplicaclo devendo, entretanto, ser levado em conta que, na
eventualidade de conflito entre os seus textos € o desta Norma, es-
te tem precedéncia.

MINISTERIO DO EXERCITO ¢
SECRETARIA DE CIENCIA E TECNOLOGIA
CENTRO TECNOLSGICO DO EXERCITO

Palavras—chave: Viatura lAprovag30: BI 123 de 25.€7.99 — CTEx
Sapa i
P& IHomologag30:2Bl 069 de 24.i9.99 - SCT
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2.4 WNormas Técnicas do Exército Brasileiro

NEB/T Pr—-20 - Pintura de Viaturas g de Equipamentos de Cons-
trug3o e de Manuseio de Materiais.

2.2 HNormas Brasileiras
NBR 5426 - Planos de Amostragem & Procedimentos na Inspegao
por Atributos.
NBR 6671 — Determinagio da Dureza Rpckwell de Materiais Meta-
licos.
2.3 OCutras normas
FED=STD=-595 « “Calors”.
2.4 Desenhos do CTEx
SBi20-RRR-202R4 — Pa Veicular — Conjunto Geral.

3 DEFINICGES

Para os efeitos desta Norma s3o adotadas as definigies de 3.1
a 3.5.

3.1 Lote

Conjunto de unidades de um produto grupadas segundo um deter-—
minado critério.

3.2 Lote piloto

Conjunto de unidades de um produto oriundas de uma producio
experimental ou preliminar, visando adeguar o protétipo & testar a
linha de produgio.

3.3 Lote de fabricagso

Conjunto homogéneo de unidades do produto oriundas de uma pro-
ducfio seriada. A homogeneidade € considerada existente somente
quando as unidades dp lote s8o produzidas pelo mesme fabricante,
utilizando o5 mesmos processos, segundo os mesmos desenhos, revi-
sbes & especificagies e organizadas com:

a) cabos construidos por um dunico fabricante a partir de ma-
deira de mesma espécie vegetal oriunda de um s¢ fornecedor:

B) l8minas elaboradas por um dnico fabricante a partir de um
dnico lote de matéria—prima:

c} punhos elaborados por um dnico fabricante com partes meta-
licas organizadas a partir de um dnico lote de matéria-pri-
ma € madeira de mesma espécie vegetal oriunda de am s for-
necedor .

3.4 Lote cabega de série

Conjunto de unidades do produto, oriundas de uma produgio se-
rFiada & grupadas segundo o mesmo critério de homogeneidade do lote
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de fabricacgio, a ser inspecionado visande avaliar a habilidade do
fabricante em reproduzir satisfatoriamente o produto toda veqs guel

a) iniciar a producHo seriada, logo apds a aprovagio do  lote
pilotos

b)Y reiniciar a produgio seriada, apds uma interrupcio da mesma
SUPEr ioFr &R um ano

c) houver z rejei¢gio de um lote, durante a producio seriadag

d) houver moadificacio no processo de fabricagio gue gere didvi=
das quanto ao desenpenho do produtoy

@) houver modificaclies nos desenhos, nos componentes ol nas
matér ias-primas, as guais, por constituirem—se alternat ivas
nio previstas, modifican o produto, sem contudo caracteri-
Zarem um novo modelo, ou geram davidas quanto ao seu desem-
penho.

3.5 Lote de inspegio

Conjunto de unidades do produto, oriundo do lote cabegn de seé-
rie ou do lote de fabricagio, apresentado de uma 56 ver aoc  fiscal
militar ou agente técnico credenciado, para fing de inspegio.

Nota:z Doravante nesta Norms, salvo guando explicitadoe, o termo “lo-
te” refere-se a “lote de inspegio”.

4 CONDICGES DE FABRICALCAO
4.1 Responsabilidade pela fabricagio

O Fabricante é o responsavel pela produsio da pd veigular de
acordo com as caracteristicas estabelecidas na  presente Norma. A
presenca do fiscal militar ou agente téonico credenciado nas insta-
lagtes de producio nio exime o fabricante da responsabilidade pela
fabricagdo da pa veicular.

4.2 Processos de fabricagio

Ou processos de Fabricacio, embora sejam da escolha do  fabri-
cante condicionado pela natureza dos equipamentos disponiveis & peg-
las imposigles dos desenhos do produto, devem assegurar & pd veicu-
lar a conformidade com os requisitos desta Norma,

4.3 Garantia da gual idade

O fabricante deve garantir a gualidade da pa veicular mediante
o controle da gualidade das matérias-primas, dos componentes e do
produto acabado, em todo o processo de fabricacio, segundo um plano
de controle sistematico o gual deve ser dade ao conhecimento do
Figecal militar ou awente técnico credengiadao.

5 CARACTERISTICAS GERAIS
5.1 Aspecto visual e acabamento
S-i.1 A pa veicular deve estar montada em conformidade com o cons-

tante do desenho n? 512022320224, Deve estar campleta, com todos
os seus elementos constituintes, limpa e isenta, em  quaisquer das
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suas partes ou componentes, de rachaduras, trincas, deformacies,
mossas, rebarbas, corrastes ou qualquer ocutro defeitoc que comprome-
ta a sua funcional idade.

5.1.2 Todas as suas partes devem estar pintadas na cor n? 34983 da
FED-STD~595 de modo uniforme, sem arranhies, bolhas, escorrimentos
e/ou falhas. Os procedimentos utilizados na pintura devem estar em
conformidade com = NEB/T Pr—20, para cada um dos seus materiais
constituintes.

5.2 Medidas e tolerancias
Devem estar em conformidade com o constante nos desenhos.
6 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

6.1 Resisténcia a carga
A pa veicular deve resistir a uma carga estatica de 86 N,
aplicada no terminal do punho, de modo que (Ref. 9.i):=

a) nlo0 halja trincas, rachaduras, quebras ou desacoplamentos,
em quaisquer de suas partesy

bh) a deflex8oc residual medida no terminal do punho nic ultra-—
PRASSE a 25 M.

6.2 Dureza

A 18mina da pa veicular deve apresentar dureza na faixa de 40
a 47 HREC (Ref. 9.2).

7 FISCALIZAGCAO

7.4 0 Exédrcito se reserva o direito de, sempre que Julgar necesssa-
Fio, verificar através do Fiscal militar ou agente técnico coreden—
ciado, se as prescrigies da presente Norma sio cumpridas pelo  fa-
hricante. Para tal, o fabricante deve garantir ao fiscal militar ou
agente técnico credenciado, livrere acesso as depend@ncias pertinen—
tes da fdbrica bem como apregentar toda a documentagio relativa @
aceitacgio das matér ias—primas e componentes utilizados na fabrica-
Gao do produto.

7.2 Na ocasiio da inspe¢gio, o fabricante deve fornecer, ao fiscal
militar ou agente técnico credenciado, um certificado onde conste
que o produte foi fabricado e controlado em acordo com as prescri-
Goes desta Norma € que =as matérias—primas € componentes utilizados
na sua fabricaglo € acondicionamento foram aceitos em obedigncia as
normas especificas.

7.3 0 fabricante deve colocar a disposiglo do fiscal militar ou
agente técnico credenciado aparelhagem de controle, instrumentos,
pessoal auxiliar necessario a inspe¢gao bem como os desenhos relati-
vos ao modelo do produto aprovado pelo Exército.

8 INSPECAO
8.1. Inspegio visual € metroldgica

8.1.14 O lote do produto deve ser amostrado segundo a NBR 5426 nas
condigoes constantes da Tabela 1.
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TABELA 1 — Pa Veicular, Planos de Amostragem

| | INSPECAO
TIPO DE LOTE | PLANO DE AMOSTRAGEM | = e s e
{(nota) | | REGIME | NiVEL
————————————————————— | e e | e |
| | |
Cabega de série | simples | normal | 1III
De fabricagio | duplsa | normzal | II

8.1.2 0 exame da amostra € feito com vistas a detecgloc dos defei-
tos discriminados & classificados na Tabela 2. Deve ser executado
por classe de defeitos considerando—-se, para toda a amostra,
o N.Q.A. estabelecido para cada classe conforme indicado na mesma
tabela (Ref. Anexc A).

8.4.3 0 lote & aceito quando os limites de aceitagiao da NBR 54246
nao sf8o ultrapassados e é rejeitado, em caso contrario.

8.2 Ensaios

8.2.1 0s ensaios relacionados na Tabela 3 devem ser conduzidos de
acordo com os métodos e procedimentos preconizades no Capitulo 2.

8.2.2 As amostras para os diferentes ensaios est’lo estabelecidas
na Tabela 3, devendo ser utilizadas apenas pas veiculares Jj& apro-
vadas na inspecio visual & metroldigica.

8.2.3 A coluna I da Tabela 3 se aplica ao lote cabega de série que
deve ser tomade integralmente come lote de inspecio. A coluna Il se
aplica aos lotes de inspe¢fo, de tamanho ateée 19099 unidades, oriun-
dos de um 86 lote de Fabricagio.

8.2.4 0 atendimento a todas as especificagies pelas amostras esta-
belecidas, determina a aceitacio do lote.

TABELA 3 — P& Veicular, Amostras para os Ensaios

HRE maar Mn ne fer SRS e SRS 4408 AS MM SI4 e SALS SES4 SHES HLH MESH Sid R4 Seie Bads SHER Liit Sem Siek Sk ek Smen RS G44% SHE Sk S4S4 SIHS SSLS ERIS HA48 FHEL CEAL SAS4 SRS Sl LRIS Sesh dish SHEL St Mk LEM Sl ek GA4R Sees St S4d 4R Emie S leis SeE SEE Sed i s S

ENSATIO [ o e | ESPECIFICAGZO
| ¥ | II |
——————————————————————————————— el L e
] | |
Resisténcia & carga (B) | i3 | 8 | 6.1
Dureza (B) I a) | (&) | £.8

(A4) Utilizar todas as pas veiculares que formam a amostra para o
ensaio de resisténcia a carga.

{B) 0 n3o atendimento & especificagfo, por qualquer pa veicular da
amostra, determina a coleta de nova amostra igual a primeira e
a submiss’3o da mesmz = todos os ensaios. Se gualguer pa veicu-
lar da nova amostra falhar em atender a quaisquer das especifi-—
cagoes, o lote & rejeitado definitivamente.
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2 METODOS DE ENSAIOQO E PROCEDIMENTOS
2.4 Resisténcia a carga

9.4.% Fixar a l18mina de cada pa veicular da amostra semelhantemen-—
te aoc apresentado na Figura 1 do Anexo B.

9.i.2 Medir € registrar a distancia “D”, entre o terminal do punho
€ a base dossuporte.

2.1.3 Aplicar ao terminal do punho, por um periodo de 2 min, uma
carga de B00 £ 2 N.

9.i.4 Retirar a carga, medir € registrar novamente a dist@ncia sn«
tre o terminal do punho e a base do supoarte. Por diferenga em relan-
GRa a DY, calcular e registrar & deflexBo residual ¢ compard-la
com a especiticagio.

2.2 Dureza

Na lamina de cada pa veicular da amostra, efetuar a medigfio de
dureza nos pontos indicados na Figura 2 do Anexo B procedendo, no
que for aplicdvel, segundo o estabelecido na NBR 6674i. Comparar ca-—
da valor obtido com a especificagio.

/ANEXO A
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NFR/T F-244
ANEXD A

I

|
Visual (A)

Suja, com graxga, 6leo ouw gualguer
material estranho

Partes mebtdlicas oxidadas ou caor-
Foicas

Fintura com esgorrimentos,; bho-
Thas, falhas  ou indelevelmente
manchada

Cor das partes pintadas fora do
padirio estabeledido (Ref. T.4.8)

Qualquer components com trincas
o rachadaras

gualaguer componente com rebarbas
ou farpas

gualauer componente amassado, des
Formado o emnpenado

fuséneis de aualguer componente

Bualquer componente incorretamen-
te montado

LAmina efoun garfo do punho frousxol
emn relagio ao cabo, movendo-se aol
ainples esforen manual |

HMetroldgico

Fepessura da 1émina menor do  gque
a especificada

Massa total fora do sspeciticado

Comprimentyg total fora do especi=
figado

Comprimento total da 18mina (in—|
clusive o encaixe do  cabo) foral
do especificadn |

Classificagio e N.8.A.{(Z%}
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TABELA 2 — Pa Veicular — Inspeglo Visual e Metroldgica
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TABELA 2 - Pa Veicular - Inspe¢fo Visual e Metroldgica

{Cont inuagEn)

ié

i7

ig

i9

Comprimento 4til da 18mina (sem ol
encaixe) fora do especificado |

|
Largura maior da 183mina fora dol
especificado |

|
Compr imento total do punho Fforal
do especificado |

|
Largura maiaor do punho fora dol
especificado |

|
Didmetro do cabo fora do especi-|
ficado |

|
Didgmetro do terminal do punho fo-—|
ra do especificado |

]
Altura da extremidade da 18minal
em relagio a geratriz oposta dal
superficie cilindrica do encaixel
do punho fora do especificado |

X

Toleravel
2,9

SRR SETE PAT FERR [16R TR 1998 4400 44k mies SR $46S berk ket AR SELA Sisk 4R S48 BERS Fedh Beds SHER SERH bbbk MeiE Mmd bite ddin abid Bhis Siak Sdss A4sd baie beds debt SHhL Bhak aies 4G bhia sees b SAES St e Lk bria bhie bme i SR SEE ims St ERi Sy SRR iR SR S s SIS $E dete SeE

(A

Quando um defeito visual resaltar também em um ou mais defeitos
metraldgicos, considerar apenas ¢ defeito visuwal.

/ANEXO B
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ANEXO B - FIGURAS
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Figura &£ - Ensaio de resist@ncia a carga.
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Figura 2



